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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 1: “Elemente structurale si fundatii” din cadrul INCD URBAN-
INCERC, Sucursala INCERC Bucuresti, analizind documentatia de solicitare de
agrement tehnic, prezentatd de societatea AGMI SRL, inregistratd cu nr. 824 din
07.05.2025, referitoare la “Procedeu de realizare aconstructiilor metalice usoare alcdtuite
din fasii profilate din tabld cu nervuri”, elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr.
001SB-01/473-2025, in conformitate cu documentele tehnice rominesti aferente
domeniului de referinti si cu standardele de calitate in vigoare la aceastd datd.

1. Definirea succintd

1.1 Descrierea succintd

Procedeul  descris in  cadrul
agrementului tehnic reprezintd modul in
care fasiile profilate din tabld cu nervuri
sunt utilizate pentru constructii metalice
usoare la  alcdtuirea  sistemelor
constructive formate din arce metalice, din
tabld profilatd la rece, juxtapuse i
imbinate cu falf pe coama profilului, care
alcatuiesc structura construcfiei
constituind si inchiderea exterioard a
acesteia. Constructiile astfel alcatuite pot
avea deschiderea de 10,0..33,0 m,
indltimea maximd de 12,0 m si lungimea
conform cerintelor de utilizare.

Tehnologia de fabricare pentru fasiile
profilate din tabld cu nervuri este o
tehnologie Automatic Building Machine
(ABM) si se realizeazd cu un utilaj model
MIC 240, certificat in Uniunea Europeand
cu nr. ECO (10)-017-10-MD/LVD,
conform directivei 2006/42/EC Machinery
Directive si 2006/95/EC Low Voltage
Directive. Utilajul MIC 240 este un
laminor la rece, capabil sd producd
panouri drepte, respectiv panouri curbate
cu raza de minim 6 m si deschideri intre 10
si33m.

Arcele sunt realizate din bandd de
tablid cu grosimea intre 1 si 1,5 mm,
galvanizatd, produsd in conformitate cu SR
EN 10346:2015 Produse plate de ofel

acoperite continuu prin imersie la cald’
Conditii tehnice de livrare. Tabla esfé de’
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calitate DX51D si S250-350GD, cu zincare
cuprinsd intre 100-275 g/mp, cu ldfimea de
914 mm sau 1000 mm.

Arcele sunt confectionate la locul de
montare, cu utilajul mobil ABM model MIC
240, care realizeazd, in doud etape, intai
profilarea benzii de tabld si apoi curbarea
dupd forma previzutd si dimensiunea
doritd prin proiect.

Arcele  astfel confectionate  se
asambleazd prin aldturare si inchiderea
faltului cu un dispozitiv specializat care
parcurge extradosul arcelor. Falful astfel
realizat nu permite trecerea apei din
precipitatii. Dupd realizarea si curbarea
unui numdr de trei arce, acestea suni
imbinate la nivelul solului pentru a putea fi
ridicate cu ajutorul unei macarale. Unirea
arcelor se face utilizand masina de faltuire
care prin cele patru role paralele
realizeazd inchiderea marginilor arcelor
imbinate. Ridicarea arcelor de la sol se
realizeazd prin legarea acestora cu
ajutorul unor clesti, unor sufe otelite si a
unei grinzi metalice care se agatd de
carligul macaralei. Prinderea clestilor se
face in doud puncte opuse pentru a nu
rdsturna arcele in momentul ridicarii.

Asezarea  acoperisului  din  fasii
profilate se face pe o platformd de beton,
pe ziduri de beton sau pe stdlpi metalici cu
inditimi in functie de cerinfe. Asezarea pe

. platforma de beton se face prin asezarea

arcelor intr-un cornier metalic laminat de
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dimensiuni 80 x 80 x 5 mm pozitionat cu
deschiderea spre exteriorul constructiei
pentru a permite fixarea cu ajutorul
suruburilor cu saibd si piulitd. Cornierul se
fixeazd prin sudurd cu tije metalice la
nivelul solului. Tijele sunt prinse in placa
de beton la momentul turndrii sau cu
ancore chimice.

Pentru asezarea pe ziduri de beton se
utilizeazd un profil jgheab, din tabld de
grosime 4-5 mm, preformat si grunduit in
prealabil, cu doud straturi de grund,
aplicate mecanizat. Profilele jgheab au
lungimea de 3000 mm si se imbind pe
santier cu sudurd in cordon continuu.
Pentru fixarea jgheabului metalic la nivelul
zidului se utilizeazd doud metode:

- sunt prevdzute din turnarea zidului pléici
la fata superioard a acestuia, cu
dimensiunile 250x250x5 mm ce au la
randul lor doud rdnduri de mustdti de
armdturd profilata de diametru 14 mm,
pand la -0,45 m de la fata zidului. Astfel
Jgheabul se fixeazd pe zid prin sudarea de
pldcile metalice previzute cu cordon
continuu,

- jgheaburile sunt gdurite inainte de a
ajunge la santier, prinderea lor de zid
Jacandu-se cu ajutorul unor ancore
chimice cu tijd de ancorare zincate Ml4,
grupa 8.8. Tuturor elementelor li se aplicd
apol un strat de grund pentru protectia
Impotriva coroziunii.

Jgheaburile sunt prevdzute cu guri de
scurgere din 6 in 6 m, la care pot fi atasate
burlane pentru colectarea §i conducerea
apelor pluviale in reteaua de canalizare
sau drenarea la teren a acestora.

Dupd asezarea ansamblului de 3 arce
imbinate la nivelul solului in jgheab, se
realizeazd o aliniere a celor doud
extremitdfi de arc in plan orizontal precum
si asigurarea unei verticalitdti cu ajutorul

unei nivele optice. Fixarea de jgheab se .~
Jace cu ajutorul unor suruburi MI 0x30°:75
(cdte 6 pe arc), prevdzute cu piulite si saibe /
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plate. Gaurirea arcelor si a jgheaburilor se
realizeazd la fata locului.

Perefii verticali (frontoanele) sunt
alcatuifi dintr-un caroiaj de stdlpi si rigle
orizontale realizat din teavd pdtratd
dimensionatd prin proiect, acoperit cu foi
de tabld cutatd cu grosime de 0,6 mm si
latime de 890 mm. Stdlpii sunt prevézuti la
partea inferioard cu tdlpi din tabld de
dimensiune 200x200x4 mm pregduritd si
Jixata de stdlpi prin sudare in cordon
continuu. Ansamblul stdlp - placd de bazd
se fixeazda de zidul de beton cu 4 ancore
chimice cu tija de ancorare MI4, in
colturile placii. Pentru ancorele chimice
sunt prevdzute la fata locului gduri date
mecanizat cu diametrul corespunzdror tijei
filetate. Gaurile sunt apoi curdtate cu
ajutorul unei pompe de aer si a unei perii
circulare. Fixarea se face apoi prin
intermediul unei piulite si a unei saibe
plate. La partea superioard stdlpii sunt
fixati de acoperisul din arce prin
intermediul unor talpi metalice fixate de
profilul metalic prin suruburi M10x30. La
imbinarea ansamblului format cu arcul
acoperisului se folosesc suruburi filetate
prevdzute cu saiba si protectie de cauciuc
la exterior §i saibd si piulitd la interior.
Gaurirea tdlpilor si a arcului se face la fata
locului.

Dupa fixarea stalpilor se trece la
montajul  riglelor, folosite atdt pentru
rigidizarea frontonului cdt si ca suport
pentru fixarea foilor de tabli ce asigurd
inchiderea la nivelul fatadelor. Imbinarea
intre rigle si stalpi se face prin sudura in
cordon continuu atdt la partea inferioard
catr si la cea superioard. Extremitdfile
riglelor sunt prevdzute cu talpi din tabld,
procedeul de fixare si imbinarea cu arcul
fiind similare celui din cazul télpilor de la
partea superioard a stdlpilor. Riglele se

fxeaza da distante de cca. 1,4 m in plan

vertical excepfie facdnd prima rigli de la
partea inferioard care se monteazd la 10
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cm de la nivelul de pornire al stdlpilor.
Dupd fixarea tuturor profilelor orizontale,
aceastd primd rigld va utiliza drept reazem
pentru prinderea unui Sor{ picurdtor
confectionat, in prealabil, din tabld zincata
de otel de grosime 1,2 mm, preformatd cu
ajutorul unui abkant conform cotelor de la
fata locului. Prinderea sortului de prima
rigld se face cu ajutorul unor popnituri,
pentru a permite asezarea in stratul
superior a tablei cutate. La imbinarea
bucdtilor de sort se folosesc atdt popnituri
cdt si o izolare cu mastic siliconic.

La partea superioard, pentru o bund
inchidere si izolare a frontonului, este
prevdzut un profil perimetral U realizat din
tabli zincatd cu grosime de 1,2 mm fixat de
rigle prin sudurd in puncte. Acest profil are
rol de blocare a apei pluviale la partea
superioard a tablei cutate. Intre profilul
montat si arcul de tabld poate fi aplicat
pentru etansare un strat de mastic siliconic
si spumd poliuretanicd in cutele tablei.
Dupd ce sunt fixate sorful de la partea
inferioard si  profilul perimetral, se
monteazd tabla cutatd care va constitui
inchiderea la  nivelul  frontonului.
Panourile montate sunt din tabld cutatd din
otel carbon, avdnd ldtime de 890 mm,
grosime 0,6 mm si indlfime specifica
fiecdrei lucrari. Prinderea panourilor de
rigle se face cu ajutorul suruburilor
autoforante 5.5x25 prevdzute cu saibd si
garniturd de cauciuc. Decuparea tablei la
imbinarea cu arcul de acoperis, respectiv
cornierul metalic fixat pe rigle, se
realizeazd cu ajutorul unui  sablon
confectionat la fata locului in conformitate
cu raza si deschiderea acoperisului.

In cazul in care la nivelul frontonului
sunt prevdzute prin proiect suprafete
vitrate, sunt confectionate ferestre din
feavd de dimensiune 30x20x2 mm cu
policarbonat  transparent
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de 4 mm,
prefabricate, cu dimensiunile 2000x1000 "
mm, care se vor fixa pe rame cadriL

confectionate din  profil  cornier cu
dimensiunile 40x40x3 mm. Prinderea
policarbonatului de cadrul ferestrei se face
cu ajutorul unor corniere din tabld zincata
cu dimensiunile 20x20x1,2 mm, dispuse
perimetral, prinse mecanic cu popnituri
Rama perimetrald se fixeazd cu coltul
cornierului pe colful riglei prin sudurd in
cordon continuu. Atdt la partea inferioard
cat si la cea superioard sunt prevdzute
sorturi picurdtoare realizate din tabld
zincatd de grosime 1,2 mm si preformate cu
ajutorul unui abkant conform
specificatiilor din santier. Lateralele sunt
izolate cu ajutorul unui profil U din tabla
cu addéncime similard cu indltimea cutei de
tabld. Ferestrele vor fi prevdzute cu sistem
de deschidere/inchidere cu  manete
prefabricate fixate la nivelul zidurilor. In
functie de specificul fiecdrui proiect, la
nivelul golurilor de pe frontoare se pot
monta si grile metalice permanent
deschise, prefabricate din tabld zincatd de
1,2 mm, care permit ventilarea continud a
halei.

Pentru accesul auto in interiorul
halei, pot fi prevdzute porti, care se
realizeazd din teava de 60x60x3 mm,
avdand dimensiune  specifica fiecdrui
proiect. Portile vor avea sistem de
deschidere culisant, cu cdte doud role pe
fiecare segment de poartd la partea
superioard care va glisa pe un profil
IPESO, iar la partea inferioard avand un
sistem de ghidaj din profil zincat U. Intr-
unul din segmente va fi prevazutd o poartd
cu dimensiunea 1000x2000 mm pentru
accesul pietonal la nivelul halei. Pentru
etansarea portilor va fi folositd aceeasi
tabld cutatd folositd la nivelul frontonului.
Pentru izolarea la partea superioard, va fi
montat un sort din tabld zincatd de grosime
1,2 mm, cu rol de picurdtor, in conformitate

“eu 'dimensiunile din fiecare situafie.

Structura metalicd a caroiajului este
protejatd fﬁgrin doud straturi de grund
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aplicate  mecanizat, dupd  curdfarea
prealabild a profilelelor metalice cu
solvent.

Interiorul constructiei poate fi finisat,
compartimentat s§i dotat cu instalatiile
specifice. Aceste finisaje sau dotdri pot fi
suspendate de elementele structurale, fiird
gauri de strapungere, prin utilizarea unor
platbande din ofel care se monteazd in
Jalturi odatd cu imbinarea fasiilor.

1.2 Identificarea produselor

Fagiile profilate din tabld cu nervuri,
utilizate la aplicarea procedeului pentru
constructii metalice usoare, sunt realizate
cu utilaje MIC 240. Fasiile profilate din
tablda cu nervuri precum s§i documentele
corespunzdtoare sunt astfel codificate incdt

identificarea este garantatd pe durata
Jabricafiei, depozitdrii, livrarii precum si a
montdrii constructiei.

Marcajul  pentru identificarea
producadtorului este realizat printr-un semn
distinctiv, aplicat pe fiecare lucrare:

- firma producdtoare;

- data livrarii;

- semnul controlului
calitate;

- referire la numdrul acestui agrement
tehnic;

- declaratie de conformitate intocmitc
in limba romdnd in conformitate cu SR EN
ISO/CEI 17050-1:2010 si SR EN ISO/CEI
17050-2:2005 si instructiuni de intretinere
§i punere in operd.

tehnic de

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Procedeul ce face obiectul acestui
agrement tehnic se utilizeazd pentru a
realiza constructii metalice usoare din fisii
profilate din tabld cu nervuri, asamblate
pentru a addposti spatiile necesare pentru
activitdfi de productie, comerciale, de
servicii, social-culturale, sportive, precum
s§i spatii de depozitare si garare, inclusiv
hangare pentru avioane.

Procedeul se aplicd numai ca urmare
a unui proiect de execufie intocmit cu
respectarea Legii nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, republicatd, si a
reglementdrilor tehnice in vigoare in
Romania.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare
constructii

Procedeul de realizare a constructiilor
metalice usoare din fdsii profilate din tablg”

in

cu nervuri indeplineste in domeniile ,def $
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utilizare acceptate criteriile de performantd
principale corespunzdtoare cerinfelor
esenfiale exprimate prin Legea nr. 10/1995 a
calitdtii in construcfii republicatd, cu
respectarea  condifiilor  din  prezentul
agrement tehnic.

e Rezistentd mecanicd si stabilitate

Structurile metalice usoare din fdsii
profilate din tabld cu nervuri rezultate in
urma procedeului au o conformare de
ansamblu  si  rezolvari  constructive
concepute astfel incdt asigurd rezistenta si
stabilitatea constructiilor amplasate in
Romdnia, cu urmdtoarele conditii:

- respectarea la proiectare a
condifiilor  de  conceptie si  a
reglementdrilor tehnice romdnesti conform
pet. 2.3.1, referitoare la conditiile seismice
si climatice ale teritoriului;

- adoptarea de mdsuri de exploarare
intrefinere §i verificare conform pct. 2.2.2.

_———Capacitatea  de  rezistentd 51’

defbrmabtllrate a ansamblului structural
‘realizat

cu. procedeul prezentat in
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agrementul tehnic se determind pe baza
modelelor numerice de calcul conforme cu
configuratia structurald a constructiei la
nivel de ansamblu si detaliu, ludnd in

considerare  actiunile  prevdzute  de
reglementdrile  tehnice  nationale i
europene.

Fasiile profilate din tabld cu nervuri
pentru constructii metalice usoare prezintd
rezistenta si rigiditatea necesare in conditii
de asigurare a rezistentei si stabilitdfii
fundatiilor.

e  Securitate la incendiu
Fasiile profilate din tabld cu nervuri

utilizate in cadrul procedeului pentru

constructii  metalice  usoare  permit
adoptarea de solufii de protectie la foc.

Aceste solufii se stabilesc de catre

proiectant, in functie de destinafia

constructiei si in  conformitate  cu
reglementdrile tehnice aplicabile de la pct.
a3k

Pentru fdsiile profilate din tabld cu
nervuri pentru constructii metalice usoare
nu au fost efectuate incercdri pentru
determinarea performantelor referitoare la
securitatea la incendiu.

e Igiend, sdndtate
inconjurdtor
Fasiile profilate din tabld cu nervuri

utilizate in cadrul procedeului pentru

constructii metalice usoare, care fac
obiectul prezentului agrement (ehnic,
respectd legislafia in vigoare: nu Ssunt
cuprinse in lista noxelor cancerigene sau
substantelor potential cancerigene pentru
om conform Regulamentului Parlamentului

European si al Consiliului European (CE)

nr. 1907/2006 privind inregistrarea,

evaluarea, autorizarea §i restricfionarea
substantelor chimice (REACH) modificat si
completat de Regulamentul Parlamentului

European si al Consiliului European (CE)

nr. 1272/2008 de modificare a Directivelor

67/548/CEE  si
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si mediu

1999/45/CE  privind.

clasificarea, etichetarea si ambalarea
substantelor si a amestecurilor. Pentru
protectia personald a lucrdtorilor, trebuie
respectate cerinfele referitoare la normele
metodologice de aplicare a legislafiei
securitdtii §i sandtdtii in muncd, conform
Legii nr. 319/2006 cu completarile si
modificdrile ulterioare.

Pentru prevenirea poludrii solului i
subsolului, la inchierea activitdtilor de pe
santier se respecld:

- Legea nr. 17/2023 care aprobd OUG
nr. 92 /2021 — privind regimul deseurilor,

- Ordonanta de urgentd nr. 2/2021 —
privind depozitarea deseurilor.

Fasiile profilate din tabld cu nervuri
utilizate in cadrul procedeului pentru
constructii metalice usoare care fac
obiectul prezentului agrement ftehnic
trebuie insofite de Fisele cu informafii
privind siguranta materialului.

Constructiile metalice usoare
realizate din fasii profilate din tabld cu
nervuri nu constituie un Frisc pentru
sandtatea si igiena oamenilor sau pentru
mediu, cu conditia aplicdrii mdsurilor de
protectie  necesare la  manipulare,
transport, depozitare, punere in operd in
conformitate cu specificatiile
producdtorului, precum si in  cazul
activitdtilor de mentenantd sau dezafectare
a constructiilor.

Procedeul de realizare a fdsiilor
profilate din tabld cu nervuri permite
adoptarea unor solutii corespunzdtoare de
instalatii, in vederea asigurdrii sandtdtii,
igienei §i protectiei mediului.

Fasiile profilate din tabld cu nervuri
pentru construcfii metalice usoare nu
influenteazd calitatea mediului in conditiile
respectdrii normelor tehnice de sandtatea
si siguranta muncii.
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©  Sigurantd si  accesibilitate in

exploatare

Constructiile metalice usoare
realizate din fasii profilate din tabld cu
nervuri conform procedeului prezentat in
acest agrement tehnic asigurd indeplinirea
conditiilor de sigurantd in exploatare
specifice destinatiei, dacd sunt respectate
normele tehnice de fabricatie, montaj,
exploatare gi intrefinere, prezentate in
specificatiile tehnice ale producdtorului.
o  Protectia impotriva zgomotului

Procedeul de realizare a
constructiilor metalice usoare cu fasii
profilate din tabld cu nervuri nu
influenteazd cerinta dar permite adoptarea
de solufii de izolare impotriva zgomotului
aerian, solutii care se stabilesc de cditre
proiectant, in functie de destinatia
constructiei §i de zona de amplasare, in
conformitate cu reglementdrile tehnice
aplicabile de la pet. 2.3.1.
e  Economie de energie si izolare

termicd

Procedeul de realizare a
constructiilor metalice usoare cu fdsii
profilate  din  tabld cu nervuri nu
influenteazd cerinta dar permite adoptarea
de solutii de izolare termicd, solufii care se
stabilesc de cdtre proiectant, in functie de
destinatia constructiei si de zona de
amplasare, in conformitate cu
reglementdrile tehnice aplicabile de la pct.
231
e  Utilizare sustenabild a resurselor

naturale

Se va aplica conform Legii nr.
10/1995 privind calitatea in constructii,
republicata.

2.2.2  Durabilitatea

intretinerea produsului
Fasiile profilate din tabld cu nervuri

pentru constructii metalice usoare, Supuse

(fiabilitatea)  si

acfiunilor provenite din exploatare precum,~
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si a celor seismice, climatice si corozive din
Romadnia, au durabilitatea  necesard
impusd de domeniile de utilizare
specificate la pct. 2.1, cu condifia
respectdrii la proiectare a reglementdrilor
tehnice romdnesti in vigoare conform pct.
2.3.1, a adoptdrii unor mdsuri la punerea
in operd, precum Si a unor mdsuri de
intrefinere conform pct. 2.2.2. Alegerea
grosimii stratului de zinc, a produselor si a
sistemelor de  protectie peliculogene
utilizate pentru protejarea fasiilor profilate
din tabld cu nervuri se realizeazd cu
respectarea ghidului de proiectare si
execufie privind protectia impotriva
coroziunii GP 121-2013, tindnd cont de
clasa de corozivitate.

Procedeul de realizare a
constructiilor metalice usoare alcdtuite din
Jasii profilate din tabld cu nervuri conferd
o duratd de viatd estimatd de minimum 20
ani la o exploatare normald. Garantia
acordatd de producdtor pentru lucrdri este
de 2 ani, in conditiile respectdrii regulilor
de exploatare.

In  scopul asigurdrii in timp a
performantelor (de rezistentd, stabilitate,
durabilitate s.a.) fasiilor profilate din tabld
cu nervuri este necesard adoplarea de

mdsuri  de  exploatare, intretinere,
verificare si refacere, conform
reglementdrilor  tehnice romdnesti in

vigoare.

In cadrul activitatii de exploatare a
constructiei vor fi avute in vedere
urmdtoarele mdasuri:

- verificarea periodicd, cel pufin
anual, a falturilor de la toate imbindrile,
atat sub aspectul integritdtii materialului
(starea acoperirii de protectie si lipsa
coroziunii incipiente) cdt si sub acela al
lipsei aglomerdrilor de praf si/sau
murddrie,  care  constituie  factori
Javorizanti pentru procesele de degradare

—amaterialului (in special prin coroziune);

NCA~
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- evitarea deteriordrii (strdpungeri,
sfdsieri, ruperi) sistemelor de protecfie
aplicate din cauza activitdtilor specifice
procesului de exploatare, prin prevederea,
dupd caz, a unor elemente protectoare pe
suprafata expusd. In cazul producerii unor
deteriordri, vor fi luate mdsuri imediate de
reparare a zonelor afectate;

- urmdrirea curentd a  Starii
constructiei va avea in vedere, in mod
special, dacd s-au produs deplasdri
relative remanente intre arcele structurii;

- verificarea pe timpul iernii pentru
prevenirea acumuldrii de zdpadd pe
suprafata acoperisului, in acest cazul, se
vor lua mdsuri pentru debarasarea zdpezii.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Calitatea  lucrdrilor cu  fasiile
profilate din tabld cu nervuri pentru
constructii metalice usoare, aplicate in
functie de cerintele specificate prin proiect
pentru flecare constructie, este garantatd
de producdtor care aplicd un sistem al
calitdtii  pentru lucrdri de constructii
metalice. Producdtorul are implementate §i
opereazd cu sisteme de proiectare asistate
de calculator precum si de fabricare
asistatd de calculator, care asigurd
constanta calitdtii produselor.

Producdtorul asigurd setul complet de
accesorii precum si mijloacele specifice de
montaj.

Producdtorul verificd si insofeste
produsele de certificatele de calitate
privind benzile din tabld din care se
realizeazd fasiile profilate.

Calitatea realizarii  fdsiilor si a
montdrii acestora se verificd la receptia
lucrarii respective.

2.2.4. Punerea in operd

Montarea se face pe baza

specificatiilor, instructiunilor si caietelor -

de sarcini ale producdtorului de cdtre

AT 001SB-01/473-2025

echipe de lucrdtori instruite corespunzdtor
de cdtre producdtor, conform proiectului
de executie.

La punerea in operd, precum $i In
cazul activitdtilor de mentenantd sau
dezafectare a constructiilor se va fine cont
de aplicarea mdsurilor de protectie
necesare la  manipulare,  transport,
depozitare, punere in operd in conformitate
cu specificatiile producdtorulu.

De asemenea, se vor respecla §i
instructiunile specifice protectiilor
anticorozive peliculogene (grund, vopsea)
cuprinse in fisele tehnice si de securitate
ale produselor, spre exemplu: se interzice
utilizarea si manipularea produselor in
prezenfa oricdror surse de foc (ex. scantei,
flécdri, fumat, etc); se va lucra in spatii
ventilate pentru a indepdrta vaporii emisi
pe tot timpul prepardrii si aplicarii
produselor; se vor asigura sisteme de
stingere a incendiilor corespunzatoare; se
interzice contactul direct al pielii cu al
produselor sau cu diluanfii  utilizai,
inhalarea  prelungitd  a  vaporilor,
ingerarea produselor; personalul implicat
in utilizarea sau manipularea produselor
va purta echipament de protectie
corespunzdtor, —madnusi de  cauciuc,
ochelari de protectie, mascd de protecie.
Dupd aplicare s§i pdnd la maturarea
completd a produselor, spatiile in care s-a
vopsit, precum si cele adiacente, vor fi
ventilate si nu se va permite stationarea
prelungitd a persoanelor.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

La proiectarea fiecdrei constructii
metalice usoare realizate cu procedeul
prezentat in cadrul acestui agrement tehnic
se vor avea in vedere caracteristicile
specifice de realizare a fasiilor profilate

—din tabld cu nervuri, astfel:
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(a) sub  aspectul  rezistentei
mecanice §i stabilitdfii, prin verificarea.

- conditiilor de rezemare a arcelor, cu
preluarea corespunzdtoare a impingerilor
pe fundatie sau pe elemente de sustinere
verticale (pereti, stdlpi si grinzi s.a.);

- falturilor de la imbindrile dintre arce
care nu sunt sertizate si permit deplasdri
relative, in special pe directie tangentiald,
cu implicatii in deformata generalid a
structurii (cu precddere la constructiile
avand lungimea mare). Aceste deplasdri
relative  tangentiale sunt, de reguld,
remanente;

- falturilor de la perefii verticali (dacd
au o Iimpdnare mai slabd), astfel cd
rigiditatea acestor perefi trebuie sd fie
realizatd de conlucrarea fasiilor de tabld
cu refeaua portantd care asigurd si
prinderea tdmpldriei;

- structurii sub aspectul rigiditdtii pe
directia transversald, in unele cazuri
(hangare 5.a.), de reguld unul din timpane
nu este complet.

Dacd lungimea constructiei este mai
mare decdt cea prevdzutd pentru realizarea
rosturilor de dilatare, se va verifica si
capacitatea de deformare din temperaturd
a acestui sistem constructiv, capacitate
sporitd datoritd jocurilor din falturi si
Jormei panourilor in sectiune transversald.

(b) - sub aspectul securitdtii la
incendiu, solufiile adoptate de proiectant
vor avea in vedere urmdtoarele:

- faptul cd acest sistem constructiv
realizeazd inchiderea si structura de

rezistentd a constructiei;
- volumul relativ mare si forma
spatiului inchis de acest sistem constructiv.
La proiectarea constructiilor metalice
usoare realizate cu procedeul prezentat in
cadrul acestui agrement tehnic trebuie s
se find in mod obligatoriu seama de

urmdtoarele reglementdri tehnic
aplicabile:
AT 001SB-01/473-2025 / 3 N

- SR EN 1992; SR EN 1993; SR EN 1998,
respectiv: Eurocod 2. Proiectarea
structurilor de  beton; Eurocod 3.
Proiectarea structurilor de otel; Eurocod
8. Proiectarea  structurilor  pentru
rezistenta la cutremur,

- P 100-1/2013 Cod de proiectare seismicd
- Partea I: prevederi de proiectare pentru
cladiri;

- C 172-88 Instructiuni tehnice pentru
prinderea si montajul tablelor metalice
profilate la executarea invelitorilor si
peretilor;

- Regulament privind clasificarea  si
incadrarea produselor pentru constructii

pe baza performantelor de comportare la
Joc (ordinul 1822/ 394/2004 al MTCT si

MAIL  cu modificarile si  completirile
ulterioare);

- NP 069-2002 Normativ  privind
proiectarea, execufia si exploatarea

invelitorilor acoperisurilor in pantd la
cladiri;

- C 107-2005 Normativ privind calculul
termotehnic al elementelor de constructie
al cladirilor;

- C 107/0-2002  Normativ  privind
proiectarea si execufia lucrdrilor de
izolatii termice de cladiri;

- C 125-2013 Normativ privind acustica in
constructii si zone urbane;

- SR 12025/2:2020 Acustica in constructii.
Efectele vibratiilor asupra clddirilor sau
partilor de cldadire. Limite admisibile;

- P 121-89 Instructiuni tehnice pentru
proiectarea si executarea mdsurdrilor de
protectie acusticd si antivibrativd la cladiri
industriale si modificdrile cu completdrile
din 1993;

- GP 121-2013 Ghid de proiectare,
execufie privind protectia impotriva
coroziunii;

- GE 054-2006 Ghid privind urmdrirea

__comportdrii in exploatare a protectiilor
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anticorozive la constructii din otel. Mdsuri
de interventie;

- NP 068-2002 Normativ privind
proiectarea clddirilor civile din punct de

vedere al cerintei de sigurantd in
exploatare;
- P 130 - 1999 Normativ privind

comportarea in timp a construcfiilor;
- P 118-1/2025 Normativ privind
securitatea la incendiu a constructiilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fasiile in arc i cele drepte din cadrul
procedeului se realizeazd cu ajutorul unor
masgini specializate denumite ULTIMATE
BUILDING MACHINE (UBM). Fdasiile
profilate sunt realizate cu modelul MIC
240.

Fdsiile in arc si cele drepte din cadrul
procedeului sunt realizate cu o fabrica
mobild montatd pe trailer, conceputd sd
producd elementele necesare, pe santier,
din bobine de tabld. Procesul este
controlat de un microprocesor, manual, pe
baza instructiunilor de la producdtor sau
prin presetarea proiectelor figurate pe
panoul de comanda al masinii.

Primul stadiu este cel al profildrii
drepte, cu o ldtime 60 cm, dupd care,
fasiile sunt trecute prin masina de curbare
pentru arce. Curbarea se poate face sub
formd de arc de cerc.

Fdasiile sunt transportate la locul de
asamblare unde sunt imbinate prin faltuire

in lung, in grupe de cdte trei fasii, utilizand
o masind electricd de faltuit. Imbindrile
prin filtuire sunt etanse la apa din
precipitatii si nu necesitd bolturi sau alte
fixari.

Grupul de panouri este ridicat cu o
macara S§i apoi asezat pe fundatia
pregdtitd in prealabil. Acest proces este
repetat pand se realizeazd lungimea doritd
a constructiei. Pentru peretii de capdt se
utilizeazda panouri de tabld cutatd care se

AT 0018SB-01/473-2025

vor monta pe un caroiaj de stdlpi si rigle
din teavd pdtratd. Aceste panouri sunt
mdsurate si tdiate la lungimea si forma
exactd si potrivite la marginea arcelor
pentru a se racorda in construcfie cu
peretii de capat. In peretii de capdit se pot
ldsa goluri pentru usi si ferestre.

Materialele componente si
elementele de asamblare/fixare utilizate la
inchiderile realizate din fasii profilate din
tabld cu nmervuri pentru constructil
metalice usoare vor respecta prevederile
specifice  tehnice ale producdtorilor
acestora precum §i  reglementdrilor
tehnice aplicabile.

Abaterile de dimensiuni sau formd
ale elementelor componente ale sistemelor
de inchidere nu vor depdsi valorile limitd
prescrise in  reglementdrile  tehnice
romanesti, cdt si cele indicate de
producdator.

Realizarea elementelor preuzinate
(arcele si fasiile pentru perefi), precum si
montarea acestora, se Supun
reglementdrilor legale privind executarea
lucrarilor de constructii si verificarea
calitatii  lucrdarilor.  Producdtorul va
elibera certificate de calitate pentru
elementele preuzinate.

Lucrdrile de montare (legdturile la
fundatii inainte de a fi inglobate in beton)
constituie faze determinate, pentru care se
vor intocmi procese verbale de lucrdri
ascunse.

2.3.3. Conditii de livrare
Calitatea lucrdrilor pentru constructii

efectuate
procedeului descris in acest agrement
tehnic, inclusiv protectia anticoroziva
utilizatd, realizate de AGMI SRL, vor fi
producdtor  cu

metalice  ugoare conform

garantate de  cdtre

certificate de calitate eliberate pentru

~fiecare  produs, cu precizarea privind
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certificarea de conformitate cu prevederile
din proiect, specificatiile tehnice ale
sistemului §i prezentul agrement tehnic. In
cadrul procedeului se vor utiliza produse
certificate  insofite de declaratie de
conformitate.

Deporzitarea se realizeazd in conditiile

precizate de producdtor.

Fiecare livrare este insofitd de
declaratia de conformitate intocmitd de
producdtor in limba romdnd conform SR
EN [SO/CEI 17050-1:2010 si SR EN
ISO/CEI 17050-2:2005 s§i de numdrul
prezentului agrement tehnic.

2.3.4. Conditii de punere in operdi

Punerea in operd a fasiilor profilate
din tabld cu nervuri in cadrul procedeului
de realizare a constructiilor metalice
usoare se face de cdtre producdtor, AGMI
SRL, conform instructiunilor prezentate in
catalogul de produs.

Instructiunile  privind  realizarea
elementelor si montarea lor trebuie sd fie
urmate cu atenfie pentru a realiza
performantele functionale ale acestora.

Elementele din tabld profilatd
deteriorate inainte de montaj, inclusiv din
punct de vedere al protectiei anticorozive,
nu vor fi utilizate.

Se vor respecta prevederile din
urmdtoarele  reglementdri  tehnice i
reglementari legislative romdnesti:

- C 56 - 2002, Normativ pentru verificarea
calitatii  §i  receptia  lucrdrilor de
constructii §i instalatii aferente, Caietul
XTIV

- C 300 - 1994, Normativul de prevenire si
stingere a incendiilor pe durata executiei
lucrdrilor de constructii si instalatii
aferente acestora;

AT 001SB-01/473-2025

- Legea nr. 319/2006 Securitdtii si
sanatatii in muncd, cu modificdrile si
completdrile ulterioare;

- QUG nr. 922021 privind regimul
deseurilor,

- OG nr. 2/2021 privind depozitarea
deseurilor;

- HG nr. 1197/2011 pentru modificarea si
completarea Hotdrdrii  Guvernului nr.
735/2006 privind limitarea emisiilor de
compusi organici volatili datorate utilizdrii
solventilor organici in anumite vopsele,
lacuri §i in produsele de refinisare a
suprafetelor vehiculelor.

Concluzii

Aprecierea globali

« Ulilizarea produsului “Procedeu de
realizare a constructiilor metalice
usoare alcdtuite din fasii profilate
din tabld cu nervuri”, in domeniile
de utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice din
Romadania, dacad  se respectd
prevederile prezentului agrement.

Conditii

e Calitatea produselor si metoda de
Jabricare au fost examinate si gdsite
corespunzdtoare de cdtre INCD URBAN-
INCERC Sucursala INCERC Bucuresti si
vor fi mentinute la acest standard pe toatd
durata de valabilitate a acestui agrement.
® Acorddnd acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu se

implicd in prezenfa si/sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta  sau  intrefine
produsele.

e Orice recomandare referitoare la

o foloszrea in condifii de sigurantd a
. ,‘,\pmduselor utilizate in cadrul procedeului,
' care este confinutd sau se referd la acest
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agrement tehnic, reprezintd cerintd minimd
necesard la punerea lor in operd.

e INCD URBAN-INCERC, Sucursala
INCERC Bucuresti rdspunde de exactitatea
datelor inscrise in agrementul tehnic si de
incercdrile sau testele care au stat la baza
acestor date. Agrementele tehnice nu i
absolvd pe furnizori si/sau pe utilizatori de
responsabilititile ce le revin conform
reglementdrilor legale in vigoare.

e Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatd
conform programului stabilit de cdtre
INCD URBAN-INCERC  Sucursala
INCERC Bucuresti astfel: constatarea
mentinerii in timp a calitdfii lucrdrilor
executate la montarea usilor prin verificare
in-situ.

. Actiunile cuprinse in program §i
modul lor de realizare vor respecta actele
normative si reglementdrile tehnice in
vigoare.

e INCD URBAN-INCERC, Sucursala
INCERC Bucuresti, va informa Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificarilor, iar dacd
acestea nu dovedesc mentinerea aptitudinii
de utilizare, va solicita CTPC declansarea
actiunii de suspendare a agrementului
tehnic.

o Suspendarea se declanseaza si in cazul
constatdrii prin controale, de cdtre

Produsul a avut agrement tehnic anterior, nr. 001SB-01/455-2022. | e
\=\%

organisme  abilitate, a  nerespectarii
mentinerii constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare ale produselor.

e In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd acestor
prevederi, se va declansa procedura de
retragere a agrementului tehnic.

Valabilitate agrement tehnic:
30.07.2028

Valabilitate aviz tehnic: 30.07.2027
Prelungirea valabilitdtii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirdrii acestuia. In
cazul neprelungirii valabilitatii avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleazd
de la sine.

Modificarea/extinderea  agrementului
tehnic se va face cu respectarea
termenului de valabilitate initial

Pentru Grupa Specializatd nr.
Presedinte
Dr. ing. Emil-Sever GEORGESg'U

DIRECTOR
SUCURSALA INCERC BUCURESTI

3. Remarci complementare ale grupei specwhzate

Grupa specializati nr. 1 din cadrul INCD URBAN-INCERC, sucursala INCERC
Bucuresti a examinat procedeul de realizare a constructiilor metalice usoare alcdtuite din
fasii profilate din tabld cu nervuri, asupra cdruia a formulat urmdtoarele remarci:

La proiectarea fiecdrei constructii se vor avea in vedere caracteristicile specifice de

realizare a acestui sistem structural, astfel:

(a) sub aspectul rezistentei mecanice si stabilitatii, prin verificarea:
- conditiilor de rezemare a arcelor, cu preluarea corespunzdtoare a impingerilor pe
fundatie sau pe elemente de sustinere verticale Qpeﬁ?‘e,ri, stalpi §i grinzi s.a.);
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-falturilor de la imbindrile dintre arce care nu sunt sertizate si permit deplasdri
relative, in special pe directie tangentiald, cu implicatii in deformata generald a structurii
(cu precdadere la constructiile avdnd lungimea mare). Aceste deplasdri relative
tangentiale sunt, de reguld, remanente;

- Jalturile de la peretii verticali, dacd este cazul, au o impdnare mai slabd, astfel ca
rigiditatea acestor perefi trebuie sd fie realizatd de conlucrarea fasiilor de tablid cu
refeaua portantd care asigurd si prinderea tdmpldriei;

- in unele cazuri (hangare s.a.) de reguld unul din timpane nu este complet, fiind
necesard verificarea structurii sub aspectul rigiditdtii pe directia transversald.

Dacd lungimea constructiei este mai mare decdt cea prevazutd pentru realizarea
rosturilor de dilatare, se verificd si capacitatea de deformare din temperaturd a acestui
sistem constructiv, capacitate sporitd datoritd jocurilor din falturi si formei panourilor in
sectiune transversald.

(b) - sub aspectul securitdtii la incendiu, solutiile adoptate de proiectant vor avea in
vedere urmdtoarele:

- faptul cd acest sistem constructiv realizeazd inchiderea $I structura de rezistentd a
constructiei;

- volumul relativ mare si forma spatiului inchis de acest sistem constructiv.

In perioada de valabilitate a agrementului tehnic anterior, nr. 001SB-01/455-2022,
Procedeul de realizare a constructiilor metalice usoare alcétuite din fasii profilate din
tabld cu nervuri a fost aplicat si si-a pdstrat caracteristicile in conformitate cu cele
prezentate in agrementul tehnic.

Sinteza rapoartelor de incercdri de laborator

Tabelul |
o Caracteristica ’1’“""” de UM Valom.re . Va!oc.tre ; Executant
crt. incercare de referintd | determinati
I 2 3 4 5 6 7
Determinarea caracteristicilor tablei din otel utilizate la fabricarea Jdsiilor profilate realizate cu utilajul MIC 240 |
" » Sucursala !
caracteristicile tablei din ofel i :
- limita de curgere(RJ SREN ISO | (N/mm) . 247..262 {,;;;Erf;‘g;’fg'g’c’ |
1| - rezistenta la rupere (R,,) 6892-1 (N/mm) 270 305..312 e cerca;.'are j
- alungirea la rupere (4) pe :2020 % 22 23,7.25

80 mm lungime 4 "
Ih construcii

aplicatd gi cercetdri |

Determinarea gravimetricd a masei pe unitatea de suprafald a acoperirilor termice de zinc pe metale feroase

Sucursala
masd zinc pe unitatea de SR EN ISO INCERC Bucuresti,
> | suprafad 1460:2020 am? ) 55,95 laborator INCERC
© | -pe o fayd SR EN am’ 111,9 de cercetare
- pe ambele fere” 10346:2015 aplicaid i cercetdri

in constructii

" Rezultatele incercdrilor au fost preluate din agrementul tehnic nr. 0018SB-01/455-2022

4. Anexe

EXxtrase din procesul verbal nr. 266 al sedintei de deliberare a grupei specializate
Extrase semnificative din procesul verbal ni=266 din 02.07.2025 al sedinfei de
deliberare a grupei specializate nr. 1 ;/‘Elemente structurale si fundatii” din INCD
URBAN-INCERC, sucursala INCERC 3, ;f,"'{n;égti, cu participarea urmdtorilor specialisti:
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- dr. ing. Emil Sever Georgescu

- ing. Daniel Cimpoca

- chim. Alexandrina Muresanu

intrunitd la data de 02.07.2025 pentru a analiza documentatia tehnicd prezentatd de
solicitant precum si rezultatele incercdrilor de laborator pentru procedeul de realizare a
constructiilor metalice usoare alcdtuite din fasii profilate din tabld cu nervuri, a formulat
urmdtoarele remarci:

Procedeul de realizare a constructiilor metalice usoare alcdtuite din fésii profilate
din tabld cu nervuri are rapoarte de incercare efectuate de INCD URBAN-INCERC,
sucursala INCERC Bucuresti.

In cadrul activitdtii de urmdrire curentd in exploatare a constructiei, se va verifica,
periodic, mentinerea aptitudinii de uitilizare a construcfiei conform programului stabilit
de cétre sucursala INCERC Bucuresti (pe bazd de contract), prin examindri periodice la
fata locului, inclusiv a datelor privind urmdrirea de cdtre utilizator a comportdrii
conform pct.2.2.2.

Producdtorul va asigura mentinerea in timp a calitdfii si performantelor produsului
realizat cu ajutorul procedeului prezentat in acest agrement tehnic.

Este necesar sd se urmdreascd comportarea in timp a construciilor realizate din
fasii profilate din tabld cu nervuri in conditiile climatice si de expunere din Romania
datele obtinute urmdnd sd fie examinte de sucursala INCERC Bucuregti si avute in vedere
cu ocazia prelungirii valabilitatii avizului tehnic.

Grupa specializatd nr. 1 propune aprobarea de cdire Consiliul Tehnic Permanent
pentru Constructii a agrementului tehnic nr. 001SB-01/473-2025 "Procedeu de realizare a
constructiilor metalice usoare alcdtuite din fasii profilate din tabld cu nervuri”, realizat de
AGMI SRL, valabil pentru o perioadd de trei ani.

« Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 001SB-01/473-2025 contindnd 12 pagini face

parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei specializate nr. 1
ing. Cristian Grigorasenco M ..................

« Membrii grupei specializate:
- dr. ing. Emil-Sever Georgesci ..................
- ing. Daniel Cimpoca .........C. 7
- chim. Alexandrina Muresanu
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Prezentarea procedeului de realizare a constructiilor metalice usoare alcdtuite din fasii
profilate din tabld cu nervuri

inch : x ‘__..
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19.6 1n'
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figura nr. 1 — profil principal realizat cu MIC 240
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figura nr. 2 — profil cutat principal realizat cu MIC 240
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Masina de cutare P-240
Produce panouri drepte (stadiul 1)
Masiua de curbare P-240
Produce panouri curbate
(stadiul 2) \\
Ghilotina -y
(Taiere panouri)

Statle de comand”

\
Trailer T-240, pe 3 axe X
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Aunsablu de depozitaré
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Picioare ajustabile
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figura nr. 3 — schema de fabricare a arcelor cu MIC 240
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DETALIU PIESA NOTA:

FIECARE PLACUTA VA AVEA CATE DOUA RANDURI DE

PRINDERE PE ZID PRAZNURL

PLACUTELE SE VOR MONTA LA O DISTANTA INTERAX DE

Q 250 75 CM.
b 3 ¥ JGHEABURILE SE VOR FIXA DE PLACUTELE INGLOBATE

\ \/— PRIN SUDURA.
\
S
>

g "ja ;

figura nr. 4 — detaliu prindere pe zid

A 1. 2 RANDURI DE PRAZNURI
DETALIU REAZEM CU PLACUTE 014PR€-22 INGLOBATE IN BETON

2. ARC METALIC DIN TABLA
ZINCATA, GROSIME CONFORM
2 PROIECT
3. SUPORT DIN TABLA #4 MM
4. PERETE DIN BETON GROSIME
300 MM
5. SURUBURI 4XM10X30 GR 838
CU SAIBA g PIULITA
! 6. PLACUTA METAICA-250%250_
DIN TABLAUSNH. FIXATA DE
. PRAZNURI PRIt" SUDURA

H-proiect

figura nr. 5 — detaliu de rezemare cu pldacufe

DETALIU REAZEM CU TIJE FILETATE

1. TWA FILETATA M20 CU SAIBA §]
PIULITA, FIXATA CU MORTAR CHIMIC

2. ARC METALIC DIN TABLA ZINCATA
-GROSIME CONFORM PROIECT

3. SUPORT DIN TABLA #4 MM

4. PERETE DIN BETON GROSIME 300 MM

5. $URUBURI 4XM10X30 GR 8.8 CU SAIBA
S| PIULITA
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stalp din Tv80x80x4

inchidere cu tabla cutata ZN T35
| rigle orizontale din TvB0x60x3mm
,35} 60 ,.AQ,O._( surub autoforant 5,5x25 cu saiba

epdm pentru fixarea tablei
fixare prin sudura in cordon continuu

- placa de baza 200x200x4mm
Hp-cf oroiect tia filetata zincata mi4. Gr 88
P-gpP al,,la

[ ) zid din beton existent

figura nr. 7 — detaliu de fixare a frontonului la partea inferioard

acoperis din arce din tabla Zn ,
grosime conform proiect

profil perimffiraTfi*U" din tabla Zn #1.2
rigle orizontale din tp 60x80x3
2% surub m10x30, cu garnitura de cauciuc

1 talpa supericara stalp 80x200x4mm

/  stélp din TvB0x80x4

s, » Jhy

rigle orizontale din tp 60x50x3

| surub autoforant 5,5%25 cu saiva epdm
pentru fixarea tablei

4
‘I_g ; inchidere cu tabla cutata ZN T35

A5, 60 | 80
’

figura nr. 7 — detaliu de fixare a frontonului la partea superioard
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figura nr. 8 — model de caroiaj pentru fronton

profil netalic
pentru sustinere
cale de rulfs la
partea supsrioara
| "

b

sort din tabla
zincata cu rol
de protectie

AT 0018B-01/473-2025

ey ‘
L] ! )
| prindere prin
U : & || sudura in cordon
H_proiect " continuu
e
7
“
| {
cadru usa din
TPBO0XB0xZ) cali: de rulare din !
| s | profil IPE 80
| |
cadru usa din |
|
. carucior din teava
80x80x5mn cu 2 rulmentl
surull M12 prindere
rucior de usa
=S

I |
cadru usa din tp 80x60x3

inchidere ¢u tabla cutata
ZN T35, fixata cu surub
autoforant 55x25 cu saiba
epdm pe platband perimetrat
30x3mm

figura nr. 9 — detaliu pentru usi auto glisante

§
;i
3
e ——— §
o —
—— .
-~ N
. . :;\‘
/ ‘\“\
/ . AN
i N
/ i \

latime (onform prowec! ;

figura nr. 10 — model /ﬁ@ﬂtgm j =
I \:\\.
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